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Kunststoffelnsprltzelnheit durch Doppelnadel 




20 Es ,st bekannt. dass beispielswelse belm Spritzgiessen von sehr klelnen Teflen 
von unter 1 gram relative grosse Kunststoflvolumlna zur Schadlgung des 
Kunststoffmaterials durch Degradation aufgrund zu langer VenA^eilzeit Innerhalb 
der heissen EInspritzelnhelt fQhren kann. 

Demzufolge ist es hier optimal be! solchen Anwendungen das 
Kunststoffvolumen In der EInspritzelnhelt so zu verrlngern. Indem man den Weg 
zwischen Sprltzglessmasohine und Fominest mGgllchst verkQrzt Oder ganz 
el,m.nle,t. Dies wGrde man errelchen wenn man quasi die Maschlne In einen 
Helsskanal Integrlert. 



25 
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Be,m Sprifeglessen von sehr dicKwamilgen Baufe.e„ ^ ^.B. opflschen 
Baute„en «,erden sehr lange HaltezeHen b«n6«g. urn Fom«e«schwindung 
auszug,e.chen. DOsenspitzen .6n„en zur Ortan«eru„g des Materials m.r.n und 
optische Eigenschaften beintrSchtigen. 



Die in 
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Patentanspmoh 1 angegebene E^dung sorpt dafD, dass 
be, p»,s«,e»e ein sehr Kleines Bau.e« durch Aufdosle,.n von genau der 
Mater^lmenge, die mr das Bautel. benaUg. we-den. herges.e.1, wsKlen kann. 

w,rd daduroh errelch.. dass die ln„e. Ve,«hluss„ade. de„ Anschn* 
w^hrend dem Aufdosle.en des Kunststoffes ve^ehlossen halt und son* eIn 

2 "jno^gten Kunstetomnenge die .nnere Ve-schlussnade, ge6m,e. und 

Z^TT '1""'^^^ """^ Hub^egung der .usse^^n 
Hohlnadel ,„ das Fonnnes, «) ge«,der,. Danach kann du,.h eine welte,B 

elLtTT T "^"^^ "^o-nes. 

eir^ebrach. we,den um e,»alge Soh,«ndung auszuglelchen. An, Ende der 

Hubbewegung der ausseren Nadel oder am Ende der HaltezeH, versohlless. die 
,nnere Nadel den Anschnltt und die KOhlzeit setzt ein. 

Die in dem PateWanspruoh 2 angegebene Ertindung em^glich, es, die belden 
Nadel so zu steuem, dass eln flexIMes Anpassen an ve,.chiedene 
Anwendungsiaile oder Kunstetoflarten mSglloh „l,d. Das bedeutet dass 
be.sp,e,swelse Welne DQsen dIreM angesteuert wen^en kennen und der ,n 

25 k«:t ' ~ ^^'^ ^ 

Kunststoffteileangepasstwerdenkann. 

Nadel vor^hren. so dass eh,e hohe P^zlston eneloh. wenlen kann. Eine 
Vo^hmng der Nadel em«g„oh. es. den Ve^ohlelss spezlell an der lnne.n 
Nadel zu m«,m,e,«n. Die N,ne,B Nadel Is, so zwangsgeKlhrt dass sle definle,. 
am Ansohn* genau versohllessen kann. Die Vo,zen«em„g em^gBcW 




weiterhin einen maximalen Wanneaustausch zwischen heisser und kalter SeHe 
die somit eine hohe AnschnWgote (dureh opflmate AbkOhlung) em,6gllcht 

Die in dem Patentanspmch 4 angegel«ne Erfindung ermaglicht es. dass am 
Ende des Einspritevonganges die Sussere Nadel so nahe am Bodenelnsafe. am 
Ende der Kavita Oder am Ende des Kavlateneinsatzes des Wertaeuges 
aufiiegt so dass tote Zonen oder IWaterialreste durol, Fom,schlOssigkeit 
wertestgehend vemilndert werden. Die Neuhelt hlert,ei ist, dass jetzt In einem 
Einzel- Oder IMuitikavitatenweAzeug die .HelsskanaldDse" die FunkUon der 
Einspntzeinheit der Masohine direkf Obemimmt, vor a«em «m Venveizelt des 
Kunststoffes gesteuert zu reduzieren. 

Die in dem Patentanspmcl, 5 angegei«ne Erfindung em«glici,t es. die 
besohriel»ne Einiieit so auszufflhren. dass belspielsweise ein Helssi<anai quasi 
als l«aschl„e ausgelDhrt werten Kann. Die Einspritzeini»it der 
Spritzgiessmasohine entail, somit ganz Oder teilwelse, da sie nur noch zur 
Materiallorder^ng benatig, wi,d. SomH sind neue Masct,inenkonzep,e mBglich 
speziell im Hinblick. dass bei MitooteHen kaum noch Hubbewegungen einer 
Kunststoffmaschine im klasslschen Sinn notig sind 

>0 

Die In dem Patentanspmch 6 angegebene Erfindung emiegllcht es. Fliesslinlen 
garK zu ellminleren. DQsenspitzen im klasslschen Sinn erniSglichen die 
gezielte Trennung von heisser zu kalter Selte (HAT/VG). Spezlell bei 
M-krobautellen muss diese Funktfon komplett neu Obertach, we«len. da die 
Angussreste bei weltem das Gewteht des BauteHes (selbst mi, Helsskanal) 
ubertreffen. 



Dje ,n dem Patentanspmch r angegebene Erfindung emieglicht speziell fOr 
Mikro-oderkieine Bautelle ein Spritzp^gen innert,alb des Heisskanals. Hierbei 
y der Kem^avita, der kalten Selte zusammen mit der Nadel der helssen 
Serte so In die helsse Selte eingefahien. so dass MaterlalzufDhmng und 



der Auswurf erfCgen dann ganz Oder .e»„efee au, der Ka«e„ Se«e, ,nde' 1 
Nadel und der Kem wiader gesteuert auf die kalte SeKe fahi^n. 

Die in dem Patentanspmch 8 angegebane Erfindung ermeglicl,. es das 
DUsensyste^ ft., an Anspri.zpun«en bei „heissen" We^eugen «r Baston^na 
2;'"'o.-a..e a.s ftaies Pu„s.e. anzutringen. Die Mateda^nZ 

und den Druckautbau Qbemimnrt das DDsensystem. 

Die in dem Patentansp^ch 9 angegebene Eriindung em^IlM es. die gieiche 
-.e zuvor beschrtebene OOse - «r die C.,„,e<*ion zu ve^enden Oer el^e 
^ .sche Zusafe sind ein waiter Scbn,e^,.na. inMusive eines wei.Z 
Ven^is (a,s RO<*s.n,mspen«) in diesem z^eiten Schn,e,zei<™isiauf 



(Waiter Ausgestaltung, anbel Skizzen) 



) 



BESCHREIBUNG DER AUSFOHRUNG 

5 Die in Obersici^ 1 Bnapfeelnhe,. ha, einen Anschni« (,). ein 

DOsengeh^use (2). eine Sussere Nade, (3), eine innere Nade, (4) einen 
Schmelzekanal (5), eine Heizung (6) und ein AbspeTvenUI (7). 

Die innere Made. ISuft dabei zylindrisch Oder mi, einen, Winkel an, Ende der 
N e .0 den Anschnitt. Die Sussex Nade. «uft dabei un, die in„e.e Nadel u™i 

Trirr""'"^*^'""''""^"^"^^--^-^^'---''" 

^rnaflv fe, es auch n«g,ioh, dass das Ma.e,^, auch aus der in„e«„ oder 

dann um das aussere oder innertialb des Gehauses veriaufen). 

Die Bewegungen warden du.^ eine Steue«inl,ei, (Computer) oder duroh den 
Sd,n«beft.ss selbs. konbolllert und gesteuer,.. Die S,euening is, ggf. an Zel,- 
undDnidc-undWegaufcehmerangesdilossen. 

Nade, Oder D,ehven«„, «.oh«g is. „ur. dass bei einer Abspermng eine de™ 
anspntzdn-ck en,gegengese«e Wirioing (Druck) eneicM winj. Das 
AbspenvenU kann sici, Innerhalb oder ausseri,alb der EinspribdOse beflnden. 

Die Hubbev^ungen der belden Nadein weMen aufgmnd der l,ohen Pi^zision 
der Bewegungen beim Mik^spribguss durcl, den AnWeb mi, eiekUlschen 
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Motoren ermoglicht (z.B. sequentiell aufgebaute Schrittmotoren). Jedoch istfDr 
grossere Bauteile auch ein pneumatischer oder hydraulische Antrieb mSgllch. 
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patentansprOche 




6 1. E.ne Elnsprltzelnhelt fDr Kunststoffe. die aus einer Verschluss- und 
Einsprrtzeinheit aus einer Doppelnadel besteht. 

dadurch gekennzeichnet, 

10 dass eine Sussere Hohlnaciel duroh eine Hubbewegung zur Dosle^ng der 
e.nzusp*ende„ Kunststoflmenga ve-wendet wW u«. efne l„„e„ Nadel du^h 
e,ne Hubbewegung zum Ve.«ohltessen eines AnschnWes zum Fallen eines 
Fonnnesles (Kavltat) vefwendet winl. 

l^J^''^'^^" du^h eine mechanlsch. hyd«u,teche 

Oder elektnsche geWebene Steuemng so gesteuert. 

dass 

20 Wechselspie. von Oflhen und ScWiessen der beiden Nadeln der Kuns.s.off 
~e,t e-ngesp*. oder HaKadm.* aulgeb^ wi^. Da«r muss e,ne 
wertere Va,«=hlusse.nheK, z. B. Nadel oder Drehve,.chluss. die ganze 
EinsprttzGinheltabriegeln. 

25 3. Die verschllessende inne™ Nadel Is. in der aussemn Nadel vorgefflhrt 
und kann somit 

30 errr^"" --^"--n. Dam^ „lrd eine hohe op«sohe 

JO et'tederAnschnitfqualitaten^lcht 
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4. Die aussere Nadel l^uft so auf den Anschnrtl zu. so dass am Ende d 
dmckfuhrende Einspritzelnhelt ausgefOhrt wenien. 



20 




Dies wird dadurch errelcht, 
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Dies wird dadurch erreicht, 




dass der der inne«n Nadel gegenObertiegende Ken, mft der rnne,.n Nader 

SMzp,.gen jnnerhalb des Sch..efceKana,s (der heissen Sefte) du,ch 

Nadel erfblgen. Durch emeute. Verschliessen der beiden Seften (Kern und 
.nne« Made,, „w das ^«iohe Matena. ve„,«„g. u„d d,e H^ZZ 
weder .n den gegenflberiiegenden kalten Bereich. 

PuZ~r r "^'^ Anwendungen auoh a. 

DunoplasteoderElastomeieelngesetztwereien. 
Dies wind dadureh eneicht. 

ZZ T'Z,"'^'^ ^ ^ ^"^ w-en 

und D T r ' ™" Abriegeln 

Zt^TT" T '^'^ ^'^"^ "'^ •^-•^ we Je„; 

beforden, Kann. Dabel Kannen posen zu einer Mlsohelnhe 

zusammen geschlossen werclen rd h i+n nr * . . ^"«'nneit 

MlschdUse). ^ " '^^"-^ 

ITfT ^'"^-leK kann sehr e.nfach a.s CCnJekUon 

(2weifarbendQse)ausgelegtwerden. 

Dies wIrd dadurch errefcht, 

(b»,. e.nes Auslasses aus diesem Schn^efeekana.) sowie eines «el,e»n 




-10- 



Venffls innerhalb der Schmefeezufohmng des gleichen Schmetokanals dl,«« 
und nur durch die Ansteuemng als DOse di«k. fflr Co-lnJeWion (Zwe«art,en) 
ausgelegt werden kann. 
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